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SYSTEMTISCHE

MODULBAUWEISE UND SEKTIONALE ABSAUGUNG:
Die Brennschneidtische in Modularbauweise sind mit
einer automatischen Klappensteuerung ausgeristet. Ein
Uber Rollenventile gesteuertes Klappensystem offnet
immer nur die Absaugsektion im jeweiligen Schneid-
bereich. Es wird also nur dort abgesaugt, wo tatséchlich
Rauch und Schlacke entstehen. Durch die sektionale
Ansteuerung wird die bendtigte Absaugleistung auf ein
Minimum reduziert.

GROB- UND FUNKENABSAUGUNG: Die Ansaugoff-
nungen im Brennschneidtisch sind so angeordnet, dass
grobe Partikel direkt in die Schlackenwanne gelangen
und die Filter nicht unnétig belastet werden. In der
Schlackenwanne wird auch ein Teil der Funken abge-
schieden.

VERSCHRAUBTE KONSTRUKTION: Die Brennschneid-
tische werden direkt vor Ort verschraubt. Dies ermdglicht
eine einfache und schnelle Montage und spart dadurch
erhebliche Kosten.

GITTERROST/FLACHEISENAUFLAGE

Die stabile Flacheisenauflage ist serienmaBig enthalten.
Als Option kann sie mit dem Kran abnehmbar ausgeftihrt
werden.

Unterhalb des Tisches befindet sich (optional) ein
Gitterrost um Kleinteile aufzufangen.

KLAPPENKANAL

Die einzeln angesteuerten Sektionen garantieren, dass
nur dort abgesaugt wird, wo es notwendig ist. Durch die
besonderen Dichtungen werden Leckverluste bei den ein-
zelnen Klappen vermieden.

druckluftgesteuerte Klappenteller

doppeltwirkende Zylinder

absolute Dichtheit durch rundumlaufende Dichtung
Kein Verklemmen mit groBen Sticken durch horizon-
tale Bewegung der Klappen.
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Durch die spezielle Konstruktion ist eine gleichmaBige
Absaugung lber die gesamte Tischbreite gewahrleistet.
Zur Entleerung der Schlacke kénnen die Wannen einfach
mit einem Kran aus dem Tisch entnommen werden.

AUTOMATISCHE AUSTRAGSSYSTEME

Verschiedene Mdglichkeiten fiir Austragssysteme stehen
zur Verfiigung, verlangen Sie spezielle Unterlagen.



Vermeiden von gesundheits- und umwelt-
_ i | schadlichen Gasen, Dampfen und Staub i
=St beim thermischen Schneiden. ;

Grobe Partikel gelangen direkt in die
@ Schlackenwanne und schonen die Filter. g
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_ DIE VORTEILE:
Besonders wirtschaftlich durch geringen Energioaufwand |

> Sektionale Absaugkammern in 500 mm Abstinden

Hohe Absaugleistung durch gleichméaBige Druckverteilung

im Saugkammerbereich

Nachtragliche beliebige Erweiterung durch modularen

. Aufbau

Fiir Ausleger- und Portalmaschinen geeignet

» Schlackensammlung in Segmentwannen

> Stabile Bauweisé, kein Verzug auch bei hoher thermischer
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Belastung

fdeale Korﬁbinati'on m_ft Absaug- und Filteranlagen
Siche@ Einhalt_yﬁg der MAK- l.;ln'd Tﬁk- Werte
Kurze Montagezeiten

Giinstige Transportkosten durch Vorortmontage des
Gesamttisches

SAUBERE LUFT BEIM
BRENNSCHNEIDEN

Beim thermischen Schneiden sind Staub,
Gase und Dampfe nicht zu vermeiden. Diese
Stoffe sind zum Teil in erheblichem MaBe
umweli- und gesundheitsschadlich!

50 kg sTAUBANFALL
PRO STUNDE BEIM
SCHNEIDEN MIT EINEM
PLASMABRENNER

In Kombination mit einer Filteranlage vermei-
den Sie eine Umweltbelastung durch Staube.

Die geforderten MAK-Werte als auch max. Ab-
luftkonzentration werden sicher eingehalten.

Sobald der Schneidstrahl das Blech durchtrenni
hat, befinden sich die gesamten Schadstoffe
unterhalb des Schneidgutes. Hier muss eine wirk-
same Absauganlage ansetzen.




ABSAUGTECHNOLOGIE fiir: SchweiBrauch - Schleifstaub - Brennschneid-, Plasma- und
Laseranlagen - Lotrauch - Ol- u. Emulsionsnebel - Lackieranlagen - Kfz-Abgase -

Entstaubung - Holzstaub und -spéne

SCHALLSCHUTZ-TECHNOLQGIE fiir:
Schallschutzkabinen « Schleifkabinen -
Einhausungen - Industriebiiros -
Reinrdume - Hallenbau

KALK- u. KORROSIONSSCHUTZ-
TECHNOLOGIE fiir: Wasserleitungen -
Heizkreislaufe - Kiihlkreislaufe -
Schwimmbadfilter
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Aigner GmbH Absaugtechnologie, Tel.: +43 /7246 /20200-0
DieselstraBe 13,

4623 Gunskirchen/Wels, AUSTRIA  office@aigner.at ® www.aigner.at

Fax.: +43 / 7246 / 20 200 - 99

UNSER SERVICE!

VON JAHRLICHEN UBERPRUFUNGEN
IHRE ABSAUGANLAGE GEMAB §16
ABS.8 AAV BIS HIN ZU FULL - SERVICE
VEREINBARUNGEN KONNEN SIE VON
UNS INDIVIDUELLE SERVICEDIENST-
LEISTUNGEN ERWARTEN.




